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Druckbeanspruchung eine rollende Kipp- 
bewegung ausfiihrt. 

2. Dichtungsleiste nach Anspruchi, da- 
durch gekennzeichnet, da6 der Dichtungs- 
korper annahernd elliptische Form hat. 

3- Dichtungsleiste nach Anspruchi, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Dichtungs- 
korper eine unsymmetrisch abgerundete 
Form hat. 

4- Dichtungsleiste nach Anspruch 1 
und 3, dadurch gekennzeichnet, daB der 
Dichtungskorper auf der Seite der Be- 
festigungsleiste einen nahezu ebenen Teil 
aufweist, der beim Kippen durch schrage 
Druckbeanspruchung die Anliegeflache 
des Dichtungskorpers auf der festen 
Unterlage vergrofiert 

5. Dichtungsleiste nach Anspruch 4, da- 
durch gekennzeichnet, daB der Kippwinkel 
(z. B. 30 0 ) zwischen dem ebenen Teil des 



Dichtungskorpers und der Unterlage klei- 
ner ist als der Winkel (z. B. 45 0 ), unter 
dem der auBere Druck zu Beginn wirkt. 

6. Dichtungsleiste nach Anspruch 3 
und 4, dadurch gekennzeichnet, dafi der 25 
unsymmetrische Korper am Ende des 
Kippwinkelschenkels einen Krummungs- 
radius von a (z. B. 1,5 mm), an der gegen- 
iiberliegenden Seite einen Krummungs- 
radius von 2a (z. B. 3 mm) und da- 30 
zwischen einen Krummungsradius von 
etwa 40 (z. B. 5,5 mm) aufweist. 

7. Dichtungsleiste nach Anspruch 1 
bis 6, dadurch gekennzeichnet, dafi die 
Befestigungsleiste, der schra^achsige 35 
Dichtungskorper und die Isolationsabdich- 
tung der Schrankoffnung oder des Tiir- 
randes aus einem durchgehenden, profi- 
lierten Stuck teilweise vulkanisierten 
Gummis besteht. 40 
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wesentlichen durch die verschieden starke 
rollende Kippbewegung des Dichtungskorpers 
ausgeglichen wird. 

Die Erfindung soli naher und unter Hin- 
5 weis auf die anliegenden Zeichnungen i und 2 
beschrieben werden, wobei sich weitere kenn- 
zeichnende Merkmale der Erfindung ergeben 
werden. 

Die in Fig. 1 schematisch dargestellte Dich- 

10 tungsleiste gem a 8 der Erfindung besteht aus 
einer Befestigungsleiste 10, mit der die Leiste 
an ihrer Unterlage, beispielsweise der aufie- 
ren Schranktiir oder deren Rahmen, fest- 
gemacht werden kann, und dem eigentlichen 

>5 Dichtungskorper 11. Die Leiste selbst besteht 
aus elastischem WerkstofT, vorzugsweise 
Gummi, d'och konnen auch andere genugend 
elastische WerkstofTe, auch Metalle, beispiels- 
weise Kupfer, zur Dichtung verwendet wer- 

2 o den. Der Dichtungskorper 11 ist als Hohlkor- 
per ausgebildet und weist eine unsymmetrische, 
jedoch nahezu elliptische Form auf. Der 
Hohlraum bewirkt u. a., da8 der Dichtungs- 
korper leichter verformbar als die Dichtungs- 

2 5 leiste wird. Dies kann auch dadurch erreicht 
werden, daB der Dichtungskorper 11, vor- 
zugsweise aber nur in seinen inneren Teilen, 
aus Schwammgummi besteht. 

Wie aus der Abbildung ersichtlich, bildet 

30 die strichpunktiert gezeichnete grofie Achse 
des annahernd elliptischen Dichtungskorpers 
einen Winkel von nahezu 30 0 mit der Unter- 
lage, die in diesem Falle durch die Befesti- 
gungsleiste dargestellt wird. Diese Neigung 

35 der groBen Achse bewirkt, dafi der Dich- 
tungskorper bei einer Druckbeanspruchung in 
der Richtung von oben in der Figurebene 
seine voile Elastizitat als Gegendruckkraft 
auBert, wahrend er bei einer Druckbeanspru- 

40 chung, die etwa in einem Winkel von 45° von 
links oben auf ihn driickt, eine rollende Kipp- 
bewegung ausfiihrt, bis seine grofie Achse im 
wesentlichen parallel zur Unterlage wird. 
Erst dann tritt seine eigene Elastizitat als 

45 Gegenkraft gegen den Druck von dem Falze 
auf. Der Winkel zwischen dem geradlinigen 
Teil 12 und der Unterlage 10 ist also kleiner 
als der Winkel von 45 °, bei dem etwa der 
auBere Druck beim TurschlieBen zu Beginn 

50 wirkt. Es muss en die beiden Winkel 
also in Abh&ngigkeit vonednander gewahlt 
werdJen. 

Um diese rollende Kippbewegung noch zu 
erleichtern, ist der Dichtungskorper der in 
55 der Abbildung dargestellten Ausfuhrungs- 
form an seiner der Befestigungsleiste 10 zu- 
gekehrten Seite 12 im wesentlichen geradlinig 
, im Querschnitt, d. h. eben ausgebildet, so dafi 
bei Druckbeanspruchung von links oben der 
60 Dichtungskorper um voile 30 0 kippen kann, 
bis seine eigene Elastizitat als voile Gegen- 



kraft gegen Druckbeanspruchung zur Geltung 
kommt. 

Diese Ausbildung des Druckkorpers mit 
ebener Flache bedingt eine Abweichung von 65 
rein elliptischer Form. In der Praxis hat es 
sich als besonders zweckmafiig erwiesen, die 
Dichtungsleiste 10, die beispielsweise zwi- 
schen AuBen- und Innenwand der Kuhl- 
schranktiir oder des Tiirrahmens in bekannter 70 
Weise eingeklemmt wird, 1,5 mm dick zu 
machen und den Dichtungskorper selbst aus 
gleichem WerkstofT, z. B. Gummi, mit einer 
Wanddicke von 1,0 mm herzustellen. Der 
Krummungsradius des Hohlkorpers am aufie- 75 
ren Ende der ebenen Flache 12 erhiilt dann 
zweckmafiig einen Krummungsradius von 
i,S mm, wahrend der in bezug auf die grofie 
Achse des Querschnittes gegenuberliegende 
Teil zweckmafiig einen Krummungsradius 8 ° 
von 3 mm erhalt. Der Krummungsradius am 
aufieren Teil der kleinen Achse wird dabei 
zweckmafiig etwa viermal so grofi wie der 
engste Krummungsradius, d. h. etwa 5,5 mm, 
gemacht. 85 

Die Erfindung ist nicht auf das dargestellte 
Beispiel beschrankt, vielmehr kann die Aus- 
fiihrung auch einen regelmafiigen Korper um- 
fassen. Der Dichtungskorper mit seiner Leiste 
kann ferner aus einem beliebigen anderen 90 
WerkstofT als Gummi bestehen, bei dem der 
Dichtungskorper eine fur die Praxis ausrei- 
chende Elastizitat besitzt. 

GemaB weiterer Erfindung kann die Leiste 
auch in der in Abb. 2 schematisch dargesteli- 95 
ten Weise ausgefiihrt sein. Diese Ausfiih- 
rungsform unterscheidet sich im wesentlichen 
von der der Abb. 1 nur dadurch, dafi der 
Dichtungskorper 11 durch eine einfache Bie- 
gung der an ihren beiden Liingskanten fest- 100 
geklemmten Befestigungsleiste 10 gebildet ist. 
Die Langskanten sind zwischen Holzrahmen 
20 und AuBenkleidung 21 bzw. zwischen einer 
Abstandleiste 22 und der Innenbekleidung 23 
der Tiir festgeklemmt, so daB also die Befesti- 105 
gungsleiste, die vorzugsweise aus teilweiser 
schwacher oder starker vulkanisiertem Gummi 
besteht, gleichzeitig die Isolation zwischen 
auBerer und innerer Schrankwand abdichtet. 

PatentanIpruche; : 

1. Dichtungsleiste fur schwenkbare 
Verschlusse, insbesondere Fenster, Deckel, 
Tiiren o. dgl., von Kuhl- oder Warme- 
schranken, die aus einer vollen Befesti- 11 
gungsleiste und einem hohlen Dichtungs- 
korper aus elastischem StofT, z. B. Gummi, 
bestehen, dadurch gekennzeichnet, daB die 
grofie Achse des etwa ovalen Dichtungs- 
korpers einen spitzen Winkel mit der Be- 12 
festigungsleiste -bildet, derart, dafi der 
Dichtungskorper bei schragwirkender 
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Die Erfindung hezieht sich auf Dichtungs- 
leisten fiir schwenkbare Verschliisse, z. B. 
Fenster, Deckel, Tiiren o. dgl., insbesondere 
fiir Turen von Kiihl- oder Warmeschranken. 
Werden bei spiel sweise bei Kiihl schranken die 
die Tiir abdichtenden Dichtungsleisten aus 
gleichformigem Werkstoff hergestellt, so wird 
die Leiste, die auf der Scharnierseite der Tiir 
sitzt, beim SchlieBen der Tiir anders bean- 
sprucht als die Dichtungsleiste, die auf der 
SchiuBseite der Tiir sitzt. 1st die Tiir groB 
genug, so wird die auf der SchiuBseite 
sitzende Leiste eirrem nahezu senkrechten 
Druck ausgesetzt, wahrend die an der Schar- 
nierseite sitzende Leiste wegen ihres kleinen 
Abstandes zum Drehpunkt einer schragen Be- 
anspruchung unterliegt. Es ist deswegen 
schwer, eine gute Tiirdichtung, die ein Aus- 
stromen von Kalt- oder Warmluft aus dem 
Schrank verhindert, zu, erreichen mit einer 
gleichformigen Dichtungsleiste, <die alle vier 
Seiten der Tiir abdichtet. Insbesondere ist 
es schwer, die auf der Scharnierseite der Tiir 
sitzende Leiste gunstig auszubilden, denn 
wenn diese Leiste ein wenig zu dick ist, sperrt 
die Tiir; ist die Leiste auch nur wenig zu 
diinn, entsteht Luftaustritt 

Ungleichformige Ttirdichtungen, insbeson- 
dere fur Kuhl- oder Warmeschranke, durch 
voile Befestigungsleisten mit hohlen Dich- 
tungskorpern aus elastischem Stoff, z. B. 
Gummi, herzustellen ist bereits bekannt. Es 
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ist auch schon bekannt, hohle DichtungsWSrpcr 
aus elastischem Stoff in der Weise zu ver- 
wenden, dafi sie beim SchlieBen der Tiir nach- 
^beiTund "duTch~7iie"sch"ra^ _ Dfu 
chung auch seitlich zusamm-engepreBt werden 
und dadurch ihre Form derart verandern, daB 
sich die Anlegefiache des Dichtungskorpers 
an die Wand mehr oder weniger vergrofiern 40 
kann. Bei den letztgenannten bekannten An- 
ordnungen werden die Unterschiede in der 
Beanspruchung des Materials beispielsweise 
zwischen der Scharnierseite und der Klinken- 
seite der Tiir ausschlieBlich vom Werkstoff 45 
aufgenommen, der infolge der verschiedenen 
Beanspruchung verschieden belastet wird, so 
daB ein Teil der Dichtung sich wesentlich 
schneller abnutzen muB. Diesen Nachteil be- 
seitigt die Erfindung im wesentlichen da- 
durch, daB sie den Dichtungskorper etwa 
oval gestaltet und derart anordnet, daB seine 
groBe Achse einen spitzen Winkel mit der Be- 
festigungsleiste bildet. Hierdurch wird beim 
TiirschlieBen der Dichtungskorper gezwun- 
gen, bei schragwirkender Druckbeanspru- 
chung eine rollende Kippbewegung auszufiih- 
ren, so dafi auch bei verschiedenen Druck- 
beanspruchungen an der Scharnierseite und 
an der Klinkenseite der Tiir bzw. an der 
Ober- und Unterseite trotzdem eine gleich- 
maBige und sichere Dichtung erfolgt, weil der 
Druck teilweise durch die Elastizitat des hoh- 
len Dicljtungskorpers aufgenommen und im 
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